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ALFONAL KBW

PN ENS 025 - 98

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

ALFONAL KBW je specialni pfipravek pro kontinualni barveni viny a PAD, pro tisk postupem
Vigoureux a pro polokontinudlni barveni celulézovych materialu.

vlastnost zkousi se podle ALFONAL KBW
typické hodnoty
vzhled pfi 20°C naZloutla az jantarova kapalina
hustota pfi 20°C, g/cm®, cca. CSN 65 0342 1,0
charakter anionaktivni
specifikace
pH, 1% roztok PN ENS 025-98 6,5-8,5
vzhled 1% roztoku PN ENS 025-98 Ciry
aktivni latky, % hmot., min. PN ENS 025-98 35

VLASTNOSTI

ALFONAL KBW je synergicka smés anionaktivnich a neionogennich tenzidi s vysokou
smacivosti a dobrou emulgacni a dispergacni schopnosti. Pfipravek si svou u&innost zachovava
v Sirokém rozmezi pH 2+12 ivtvrdé vodé nad 30°dH. Zvlasté pro pouZiti v barvici lazni jsou
zdlraznény tyto vlastnosti pfipravku:

zvyS8uje rozpustnost (dispergovatelnost) barviva,

podporuje difuzi barviva dovnitf vidkna,

urychluje fixaci barviva na vlakné, a tim zvySuje vyuZiti barvici 1azné,
pusobi egalizacné,
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ushadriuje prani po vybarveni.

POUZITI

Kontinualni barveni vSeobecné lze povazovat za proces, pfi kterém zUstava zachovana
kvalita vIinéného materialu, zvl. dobra spfadatelnost. Hlavni vyhodou je kratkd doba pafeni, narozdil
od klasického barviciho postupu, pfi kterém je material podrobovan dlouhodobému zpracovani
za varu. PouZiti mirnéjSich podminek je z&asti umoznéno pouzitim ucinnéjSich a univerzalnégji
pusobicich pomocnych pfipravkd.

¢ Kontinudlni barveni vinénych ¢esanct - barviva kysela, 2:1 a 1:1 kovokomplexni - postup
foulard, pafeni, prani, suseni:
Klocuje se roztokem:

e barvivo x gll,
e zahustka 5+12 gll,
e ALFONAL KBW 15+30 gll,
e k. octové 60 % (ev. mravenci) 15+25 g/l.
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Dobfe rozpusténé barvivo se pfi 90+95°C smicha se zdhustkou, roztok se ochladi na 50°C,
pfida se ALFONAL KBW a po dalSich 10+15 minututach michani kyselina. Roztokem se pfi
30+50°C na foulardu (odmack 100 %) naklocuje material, nasleduje 10+30 minut pafeni
nasycenou parou (ev. ivice, dle pouZitého barviva a poZadovaného odstinu), prani na
lisseuse a sudeni. Pfitomny ALFONAL KBW ¢&asto postacuje pro odstranéni nefixovaného
barviva a zahustky pfi prani; u sytych odstinl se pfida napf. SYNTAPON ABA.

U tisku Vigoureux dochazi v porovnani sbé&znymi postupy k fixovani barviva v dobé
pfibliZzné polovicni, a k vy88imu vyuZiti barviva.

¢ Tisk Vigoureux na vinénych €esancich - barviva kysela, 2:1 a 1:1 kovokomplexni:
Potiskuje se pastou o sloZeni:

e barvivo x gll,

e zahustka 5+15 gll,

o ALFONAL KBW 20+30 g/l,

e k. octova 60 % 30 g/l.

Potistény material se fixuje 45+60 minut pafenim nasycenou parou (u sytych odstin a ¢erni
az 90 minut).

¢+ Polokontinualni barveni celul6zovych materiall - substantivni barviva, klocovaci zpUsob:
Klocuje se roztokem:

e barvivo x gll,
¢ ALFONAL KBW 10+20 gll,
e mocovina 100+150 g/,
e alginatova zahustka 2 g/l

Teplota klocovani 20+25°C, odmack 70+80 %. Nasleduje odleZeni v nabalu 10+24 h, prani
studenou a teplou vodou, ustaleni a machani.

HYGIENA A OCHRANA ZDRAVi PRI MANIPULACI S VYROBKEM

Vyrobek je akutné prakticky nejedovaty, u citlivych osob vSak nelze vyloudit podrazdéni
pokoZky a sliznic. Vhodnymi technickymi opatfenimi zamezit pfimému, zvlasté pak dlouhodobému
nebo opakovanému kontaktu s vyrobkem.

Pri praci s koncentratem:

¢ pouzit pracovni odév, gumoveé rukavice, bryle
¢ nejist, nepit, nekoufit

¢ dodrZzovat zakladni pravidla osobni hygieny, ruce po praci umyt vodou a mydlem, o3etfit
reparaénim krémem

Prvni pomoc:
¢  Pri vniknuti do oka ¢&i potfisnéni - dikladné vymyt proudem Cisté vody, pfi zasazeni oka vzdy
vyhledat Iékafskou pomoc.

¢ Pii poZiti - usta vyplachnout €istou vodou, pfivolat Iékafe, ktery rozhodne o eventualnim
vyplachu Zaludku.

¢ Pfi nadychani - pfenést postizeného na Cerstvy vzduch, vyhledat Iékafskou pomoc.
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BALENi A SKLADOVANI

Vyrobek je dodavan v PE konvich o obsahu 50 litrd, nebo v jinych vhodnych, pfedem
dohodnutych obalech. Skladovan by mél byt v puvodnich tésné uzavienych obalech v suchych
prostorach pfi teplotach 5+30°C.

VYRABI A DODAVA

ENASPOL, a. s., Velvéty 79, 415 01 Teplice 1

Telefon 417 813 111, 417 813 105
Fax/zaznamnik 417 813 108

Tech. sluzba 417 813 126

GSM brana 724 238 135

URL http://www.enaspol.cz
E-mail enaspol@enaspol.cz

Poznamka:

Udaje o viastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornimi méfenimi a aplikaénimi zkouskami. Odpovidaji nasim souéasnym
znalostem a jsou poskytovany v dobré vife. Tyto informace vSak maji vyhradné technicky a nezavazny charakter a slouzi k orientaci nasich
zakaznik(. Realné zpracovani vyrobku je vzdy tfeba pfizpUsobit konkrétnim podminkam. PFi tom je tfeba respektovat existujici patentové naroky a
autorska a jina prava. Zavazné kvalitativni parametry vyrobku se Fidi dohodou, nebo jakostni specifikaci vyrobce.

Pretiskovani a zvefejiovani informaci z tohoto materialu pouze se souhlasem dodavatele a vyrobce.



